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Werkzeugweganalyse

In hyperCAD®-S lassen sich nun die Werkzeugwegpunkte und die
Vektoren der Werkzeugbahnen anzeigen. Dariiber hinaus sind
Start- und Endpunkt sowie Bearbeitungsrichtung und die dazu-
gehorigen Jobinformationen fiir den Benutzer ersichtlich.

Nutzen: Schnelle Kontrolle von Werkzeugbahnen.

- 95.31 - V-Skizzen-Unterstiitzung

Die hyperCAD®-S Funktionalitdt V-Skizze wird jetzt in allen
hyperMILL® Strategien, in denen eine Konturauswahl maglich

i 8 ist, unterstiitzt.
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Aufspannposition aktualisieren

Die Aufspannposition kann jetzt nach der Programmierung ver-
schoben werden, ohne dass alle Bearbeitungsjobs neu berechnet
werden miissen.

Nutzen: Reduzierte Berechnungszeiten.

Zusatzinformationen
in der Werkzeugdatenbank

In der Werkzeugdatenbank kénnen Werkzeuge mit kundenspezi-
fischen Informationen versehen werden. Fiir eine verbesserte
Verwaltung lassen sich eigene Datenfelder definieren, um diese
beispielsweise mit Bestellnummern, Preisen oder auch Stand-
zeitangaben zu hinterlegen. Diese Informationen sind fiir jeden
Programmierer sichtbar.

Nutzen: Verbesserte Werkzeugverwaltung.

hyperMILL° TOOL Builder

Der neue ,Assembly Mode“ ermdglicht es, Werkzeuge komforta-
bel und schnell zusammenzubauen. Auerdem kénnen nun die
Direktmodellierung und alle Auswahlbefehle im hyperMILL®
TOOL Builder genutzt werden.

Nutzen: Vereinfachte Werkzeugdefinition.



CAM - 2,5D-Strategien

Eintauch- und Riickzugspunkt

In den Strategien ,,2D-T-Nutenfrdasen auf 3D-Modell“ und ,,2D-
Konturfrasen auf 3D-Modell“ ist es nun moglich, einen Eintauch-
und Riickzugspunkt festzulegen. Damit kann der Anwender die
Bearbeitung genauer steuern.

Nutzen: Verbesserte Programmierung.

Gewindefrasen

Die neue Strategie fiir das Gewindefrdsen ermdglicht eine ein-
fachere Programmierung durch eine Vielzahl an Verbesserungen:

= Neue benutzerfreundliche Bedienoberflache
m Verbesserter Schruppmodus
mit verschiedenen Schruppoptionen
= Kantenkontrolle
m Einfache Steuerung von Links- und Rechtsgewinden
m Automatische An- und Abfahrmakros

Nutzen: Einfachere Programmierung.

2D-T-Nutenfrasen auf 3D-Modell

Erkannte Nuten in einer generischen Bohrung kdnnen jetzt im
Feature-Job-Connector ausgewdhlt und somit schnell program-
miert werden.

Nutzen: Einfachere Programmierung.
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hyperMILL® MILL-TURN

Fiir die effiziente Komplettbearbeitung:
hyperMILL" MILL-TURN Machining

Frasen und Drehen in einer Bedienoberfldche

hyperMILL® MILL-TURN Machining ist das Frasdrehmodul der leistungsfahigen CAM-Software hyperMILL®. Es ist komplett
darin integriert, mit nur einer Bedienoberfldache fiir alle Frds- und Drehstrategien. Die Vorteile moderner Frasdrehmaschi-
nen fiir die Komplettbearbeitung in einer Aufspannung sind damit sehr komfortabel nutzbar. Alle Dreh- und Frasstrategien
konnen nach Belieben miteinander kombiniert werden, sodass volle Flexibilitat fiir den Prozess gegeben ist. Moderne

Simulationen und eine zuverldssige Kollisionskontrolle gewdhrleisten eine sichere Bearbeitung an der Maschine.

hyperMILL

MILL-TURN Machining



hyperMILL® MAXX Machining

5-Achs-Schlichten
prismatischer Verrundungen

Mit der neuen Strategie kdnnen Tonnenfraser hocheffizient fiir
die Schlichtbearbeitung von prismatischen Verrundungen einge-
setzt werden. Bei der stechenden und ziehenden Bearbeitung
wird ein extrem hoher Vorschub erreicht. Hierbei wird der ange-
stellte Tonnenfrdser nach dem Prinzip eines Hochvorschub-
frasers eingesetzt. Die Anstellung und der Kontaktpunkt des
Tonnenfrasers werden vollautomatisch berechnet. So lassen sich
beispielsweise qualitativ hochwertige Uberginge zwischen ver-
schiedenen Wandbereichen herstellen. Auch Kugel- und Radius-
fraser lassen sich mit dieser Strategie effizient nutzen.

Nutzen: Einfache Bedienung, schnellere Bearbeitung.

Highlight]
High-Performance-Drehen

Mit dieser Strategie werden High-Performance-Werkzeugbah-
nen* fiir das Schruppen mit Rundplatten erzeugt. Optimierte Ver-
bindungswege und fliissige Maschinenbewegungen gewdahrleis-
ten eine hochperformante Bearbeitung. Hierbei kdnnen deutlich
hohere Schnittwerte als bei konventionellen Schruppmethoden
gefahren werden. Das spezielle Eintauchverhalten der Schneid-
platte in das Material erhoht die Prozesssicherheit und schont
dabei Werkzeug und Maschine.

Nutzen: Erhohte Prozesssicherheit, reduzierte Bearbeitungs-
zeit, verlangerte Werkzeugstandzeit.

*basiert auf der bewdhrten HPC-Technologie von VoluTurn by Celeritive

Trochoidale
Drehbearbeitung



CAM - 3D-Strategien

Planfléchenerkennung

Facettiertes Berechnungsmodell Flachenmodell

CAM - Frasdrehen

3D-optimiertes Schruppen

Neue Funktionen in dieser Strategie ermoglichen eine noch effi-
zientere Schruppbearbeitung:

m Die Funktion ,Planflichenerkennung/Gesamtes Teil“ gewahr-
leistet eine effiziente Bearbeitung durch eine bessere Schnitt-
aufteilung. Bei erkannten Planflachen werden die Ausrdum-
bewegungen nicht auf der gesamten Ebene ausgefiihrt,
sondern nur auf der Planflache.

= Mit einer neuen Methode im Modus ,,Normtasche“ werden
diinne Rohteilbereiche schnell und werkzeugschonend bear-
beitet. Zudem gewdhrleistet eine neue Anfahrbewegung opti-
male Schnittbedingungen beim Eintritt in das Material.

Nutzen: Effiziente und werkzeugschonende Bearbeitung.

3D-Profilschlichten

Um die Oberflachenqualitdt beim Profilschlichten weiter zu ver-
bessern, steht die Option ,Hochgenauer Flachenmodus* zur
Verfligung. Dabei findet die Berechnung der Werkzeugbahnen
auf den realen Bauteilflichen und nicht auf einem facettierten
Berechnungsmodell statt. Somit kénnen spiegelglatte Oberfla-
chen gefertigt werden.

Nutzen: Bessere Oberflachenqualitat, reduzierte Nach-
bearbeitung.

Neuer Werkzeugtyp:
Rundform-Schneidplatten

In hyperMILL® MILL-TURN Machining sind nun Rundform-Schneid-
platten mit Winkelhaltern nutzbar. Mit diesen vollstandig kolli-
sionsgepriiften Spezialwerkzeugen konnen schwer erreichbare
Konturen sicher bearbeitet werden.

Nutzen: Schwer erreichbare Konturen bearbeitbar.



Info: hyperCAD"’-S

Eine eigene Klasse unter den CAD-Systemen

Nur wer High-End-CAM kann, kann CAD fiir CAM. Vor dem Hintergrund dieser Erkenntnis hat die OPEN MIND Techno-
logies AG — bekannt als innovativer Pionier — ein optimal zu hyperMILL® passendes CAD-System von Grund auf neu
entwickelt. Mit einem eigenen 3D-CAD-Kernel von OPEN MIND. Herausgekommen ist ein einzigartiges CAD-System

fiir CAM-Programmierer, das sehr leicht zu erlernen ist und die Abldufe beim NC-Programmieren stark beschleunigt.

Mit hyperCAD®-S wird die Performance moderner Hardwaresysteme zur Erstellung digitaler Fertigungsdaten voll-
standig ausgenutzt. Das fortschrittliche und duBerst leistungsfahige 64-Bit-System ist die perfekte Antwort auf
viele tdgliche Herausforderungen beim Arbeiten mit Netzen, Flachen und Volumen zur Erstellung passgenauer
Bauteile und Werkzeuge. Auf eine einfache, sichere und schnelle Weise konnen grofRe importierte Datenmengen —
vollkommen unabhéangig vom urspriinglichen CAD-System — fiir die spatere NC-Programmierung aufbereitet werden.

hyperCAD®-S ist pures CAD fiir CAM.

hyperCAD:

CAD fiir CAM



CAD-Integration: hyperCAD"-S
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Ordinatenbemafiung

Mit der neuen BemaBung lassen sich Ordinatenmafie einfach er-
stellen. Dabei beziehen sich alle Mafie auf einen Basispunkt.
Damit werden Ausdrucke und Reports fiir den Anwender noch

ibersichtlicher und detaillierter.

Nutzen: Vereinfachte Bemafiung.

Kugelformige Flachenanalyse

Die Funktion ,,Kugelférmige Flachenanalyse* erlaubt das schnelle
Priifen von Kriimmungsradien auf Flachen, um beispielsweise
den grofitmoglich nutzbaren Fraserradius zu ermitteln.

Nutzen: Effizientere Programmierung durch CAD fiir CAM.

Polylinienmanagement

Das Bearbeiten von Polylinien wie das Trimmen, Vereinen, Orien-
tieren oder Auswahlen ist nun in hyperCAD®-S moglich. Somit
konnen Polylinien wie alle anderen Elemente bearbeitet werden.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.

Ellipse
Uber eine einfache Definition lassen sich Ellipsen schnell erstel-
len. Die Ellipse kann jederzeit wieder gedndert werden und ist so-

mit fiir die Begrenzungsauswahlin hyperMILL® sehr gut geeignet.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.



CAD-Integration: hyperCAD’-S

Begrenzungsbox erzeugen

Die Abmafie der Begrenzungsbox kdnnen benutzerdefiniert
gedandert werden. Zusatzlich kann eine neue Option zurVolumen-
optimierung die Formlage und Gréf3e an das Bauteil anpassen,
um Material zu sparen. Fiir Drehteile kann auch ein Zylinder er-
zeugt werden.

Nutzen: Bedienerfreundlicher.

hyperCAD"-S Electrode

Referenzpunkt: Messrahmen

In den Elektrodenoptionen ldsst sich ein Referenzpunkt am Mess-
rahmen definieren. Damit steht dem Anwender eine weitere
Anfahrposition der Elektrode zur Verfiigung.

Nutzen: Erweiterte Elektrodendefinition.

Sicherheitsabstand im Referenzsystem

In den Elektrodenoptionen kann eine Sicherheitsebene definiert
werden. Diese wird im Report ausgegeben und gewdhrleistet
eine sichere Eilgangbewegung bis zu diesem Punkt. Bei komple-
xen Erodieraufgaben ldsst sich die Bearbeitung {iber einen Start-
punkt sicher steuern.

Nutzen: Verbessertes Elektrodenpositionierung.
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