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Allgemeine Verbesserungen CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Browserverbesserungen - Oberflache

Darstellungen w [B3 -

B Blower-Interference Check.iam
o, Einblenden
= pasitionsdarstellungen ¥ B
oD a &
madel W = ]
. o PR
Benutzerdefinierte Baugruppe | Modelisren b e
Platzierun e
9 % Blower-Interference Check.am
Esezetungen o
> [E2 Darstellungen - it
i)
> [ ursprung
Registerkarte schlieBen MNeue Registerkarte hinzufligen >-&Mﬁ—tﬂl:l L
> ATy P SM - 001:2
rRegistarkarten —| resd x R L —— > AT SPSM - 00213
Bsgupps | Modelieren > G@CTLM-W[-NMM-&[GI:G i Ci=I
>-[f)Fan - 006216




Allgemeine Verbesserungen

Browserverbesserungen - Suchen nach Elementen

Modell Darstelungen  +

Suchen —— Sdhlissehvort eingeben
Filter — &
|
Nicht aufgeldste Veraltete
Dateien Dateien
LhD[=II*8 iLogic  Fawvoriten Darstell... Q
Schlisselwort eingeben ®
* &

Baugruppe | Modelieren

{Z #5 06_Blech_MultiBody.iam

> 7 £ Unterteil:1

> {; @Abdedmng:l

...Aktualisierungswurdige Komponenten

Baugruppe | Modelieren

F5 210-000fiam
> DBEZ\E"\UHQEH
> EDarste\lungen
> DUrsprung

> (53 21010001

> (f)210-101:1

>4 2w-102:1
> (P 210-102:2
>y 2101031
> f210-103:2

> 21011011

» f210-110:2

> [gPH000-001:1
> [y PH000-002:1
> [pPri-000-001:9

> fyrH-000-002:2

> !:}Knmponenbenanwdnung 11

> F 150 47652 M8 x 45:1
> 150 7089 10 - 140 HV:1
>4 150 7089 10 - 140 HV:2
> .4 150 4752 M8 x 45:2
5.4 150 7089 10 - 140 HV:3
>.4F 150 4762 M3 x 45:3
5.4 150 7089 10 - 140 HV:4
> 150 4762 M3 x 45:4
5.4F 150 7089 10 - 140 HV:5
3.4 150 7089 10 - 140 HV:6
>4 150 7089 10 - 140 HV:7
> &r 150 7089 10 - 140 HV:8
> & 150 4762 M3 x 30:1
> LF 150 4762 M8 x 30:2
> F 150 47652 M8 x 30:3
> .4 150 4752 M8 x 30:4
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..nicht aufgeloste Referenzen

PRSI e e - [ T

Modell w ERl=i = = .

Schliisselwort eingeben w0

x |B] ¥

Baugruppe | Maodellieren

@ [y 210-000f.iam
v. 3 iy 210-103:1
>.(@ [ 210-104:1 (Nicht aufgelést)
v.fl 210-103:2
>.(@ [ 210-104:1 (Nicht aufgelést)




CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Allgemeine Verbesserungen

Browserverbesserungen - Suchen nach Elementen

) 04_210-101_Bohrung.ipt
} -E3 volumenkérper (1)
> T5= Ansicht: Hauptansicht

ijek-t_ [ I

sichtbarkeit @ iMate-Zeichen

Sichtbarkeit

Visueller 5til

-

L e e

‘i Default

Sichtbarkeit
Model w B4
Bohrbild|

) 04_210-101_Bohrung.ipt

w155 Volumenkarper( 1)

> [ Ursprung w.{ ) soiid1

>[It Extrusion1 Model X v

> [@)Bohrung4 Mut] x [ Bohbidhiut
: . [@]) Bohrunghut
> -8B Runde Anordnung2 [ 04_210-101_Bohrung.ipt

@ Fasel v G Volumenkdrper(1)

> [P Extrusions - v (gl solidi

B Rundung4 3. @ Bohrunghut

> -[g]) Bohrunghiut v 5= Ansicht: Hauptansicht

@ Fased ﬂ Schnittiutbohrung

>-[J Extrusion7

} - @ Bohrungt

} -[CH Arbeitsebenes
@ Bauteilende

} . @ Bohrunghut




Allgemeine Verbesserungen CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Browserverbesserungen - Suchen nach Komponenten

Baugruppe | Modelieren

>E| Beziehungen

> [Fz Darstellungen 014
%-Dursprung

35 210-100:1 5

> (Po-101:1 g
> G 21010221
3 (2w-w22 Baugruppe | Modelieren
sy 2101031

> fly210-103:2

Bz [ 210-000fiam

5 Ay 210-110:2 " ; i .

> Ay PH-000-001:1 ¥ % PH-000-001:1
;&w-auwuzu } . @ PH-200-014:1

S By
> FyPr-000-002:2 W % PH-000-002:1
?-!:}Kcmpoﬂenhenanordnung 11

3. G150 4762 M8 x 45:1 :;.@PH_EDD 1
5 150 7089 10 - 140 HV: 1 v.%PH-DDD-DDl:E

> 43 150 7089 10 - 140 HV:2
%.leso 4762 M3 x 45:2 }@ PH-ZUUﬂlﬂ: 1
. 150 7089 10 - 140 HV:3

5. 43 150 4762 M8 x 45:3 V-%F‘H-DDD-DDZE
3.3 150 7089 10 - 140 Hv:4 :

5.5 150 4762M8 x 45:4 > @ PH-200-014:1
>3 150 7089 10 - 140 HV:5

3.43 150 7089 10 - 190 Hv:6

3.3 150 7089 10 - 140 HV:7

> L 150 7089 10 - 140 HV:8

5. 43 150 4762 M8 x 30:1

3.3 150 4762 M8 x 30:2

5.3 150 47628 x 30:3

>-43 150 4762 M8 x 30:4




Allgemeine Verbesserungen

Verbesserung des Messen-Befehls

2018

—
==

Meszen

Messen «

Messergebnisse
2017 Achsabstand 22,559 mm
» Delta
——  [3_ Winkel Mindestabstand 14,775 mm
Jiansnscu N
f_] Kentur » Delta
Abstand -
. Mawirnalabstand 39595 mm
l:é Flache
» Delta
Meszen =
Auswahl 1 (Kante)

gL

&
I‘3

Massen = |Ra

Messergebnisse

Achsabstand 22,559 mm
Dralta

Mindestabstand 14,775 mm
Delta

Maximalabstand 30,595 mm
Delta

Auswahl 1 (Kante) L

CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Anzeige-Genauigkeit und Zweiteinheiten
Zugriff auf Auswahlfilter

Werte in die Zwischenablage via RMB
Vereinfachte Winkelmessung
Mindestabstand, Mitte-zu-Achsabstand
und maximaler Abstand

YV V V VY

Messen x

Messergebnisse

Achzabstand 22559 mm
» Delta
MMindestabstand 14775 mm
» Delta
Maximalabstand 39 595 mm
> Delta

Auswahl 1 (Kante)



Allgemeine Verbesserungen

Verbesserungen am Dialogfeld “Parameter”

|jﬂ Elemente

Alle

L Schlissel
Ohne Schlissel
Urmbenannt
Gleichung

v Mach Elementen

CINTEG AG
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v Alle

L Schlissel

Ohne Schlissel
Umbenannt
Gleichung

I Nach Elernenten I

Sofort akiualisiersn

Parameter ﬁ
Paramaternanms Einbezogen von | Einheit/Ty | Gleichung Menrwert | Tol. | Modebwert | Schil E Kommmnertar
L' _=HModellparameter
| | - d2 Extrusion2 i 10 mm 10,000000 |() 1wo,000000 (T (T
d3 Extrusion2 ard 0,0 grd 0,000000 | |o0o00000 | |
—{ d4 Extrusion3 i 10 mm 10,000000 |() 10000000 (T (T
! -ds Extrusion’ ard 0,0 grd go00000 (O |oo00000 (T (T
Ll Hds Extrusiond mm 10 mm 10,000000 (O |10,000000 ([T T
_' - d7 Extrusiond ord 0,0 grd oo00000 (O (ooo0000 ([T (T
[ Hd8 Extrusions mm 10 mm 10000000 () (10000000 ([ (T
i Hde ExtrusionS ard 0,0 grd 0000000 | [o000000 | [T
j - Benutzerparameter
[ Mumerischen Parameter hinzufigen |+ | Aktuslisieren Nicht verwendete bereinigen | Toleranz zuriicksetzen

+/AJO)=]




Allgemeine Verbesserungen CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Verbesserungen am Dialogfeld “Parameter”

GG RS Favoriten
) 05_3.053. 1093_Parameter.ipt
v 55 volumenkarper( 1)
> GVqumenkérperl
e 'T5= Ansicht: Isometric
3.7 ursprung

> [t extrusion

> [t extrusionz

v [Jit Extrusions

i [ Sketch3

> mExtrusicnq

> mExtrusicnﬁ
BRundungl

v {@)Bohrung1

| G > Filterung des Dialogfeldes nach

i [] sketchs
42 arbeitsachse

Loy commmne N — sweime e ausgewahltem Element

Parameter

> g8 Revolution1 (Hole4)

) @ Revolutiont. (Hole) ¥ -H{Modelparameter |

[T Arbeitsebene? | T ) |petrusions mm 20 mm
b sz N | Llai Extrusion ard 0.0g1d
k] Arbeitsachse2 ter

3. [ arbeitsebene3 [ { Benutzer

% Elemente | Numerischen Parameter hinzufiigen \vl Aktualisieren |:

> [H Arbeitsebeneq Alle Sofort aktualisieren
L[ arbeitsebenes L E—

[ Arbeitsebenes

[ Ohne Schliissel

] Sketch14

5 [ Arbeitsebene? Umbenannt

{2 sketeh1s Gleichung

(D) Bauteilende '7 Nach Elementen



CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Allgemeine Verbesserungen

Verbesserungen am Dialogfeld “Parameter”

» Einbezogene Parameter , in welchen

Parameter-Gleichungen wird der

Parameter ,d78“ verwendet“?

Parameter
Parametername Einbezogen von EinheitTyp Gleichung Mennwert Tal.
-{d74 Sketchs mim 32mm 32,000000 ) 0-12
[P35 d7s Sketchs mm & mm 5,000000 )
e Sketchs mm 8mm 8,000000 ) N
| [l daz, d32, d2s, d7, d3, Hole1 10 mm 10,000000 ()
| _ Hale 1 13,000000 () .
: 1-|d83 — IHole1 : grd 118 grd 118,000000 O 5
Wb gge | 982 wird von Holel verwendet | r"n 23 mm 48,000000 O
| +]des Sketché iim 23,26 mm 23,260000 ) 2073 of
| iddes Hale2 mm 12 mm 12,000000 )
b ifaes Sketch7 mm 20 mm 20,000000 O

» Einbezogene Parameter , in welchen

verwendet“?

Elementen wird der Parameter ,d78

b



Bauteile & Skizzen CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Neuerungen in der Skizzenumgebung
» Differenzierte Einstellungen flr ,Ausrichten nach“

» Anwendungsoptionen - Registerkarte Skizze

ab Inventor 2017.3

Altere Versionen Inventor 2017

Ausrichten nach Skizzierebene bei Erstellung und Bearbeitung der Skizze Ausrichten nach Skizzierebene bei Erstellung und Bearbeitung der Skizze

Umgebung In Bauteil

Umgebung In Baugruppe




& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Neuerungen in der Sklzzenumgebung Automatisches Projizieren von lotrechten Arbeitsebenen

| Inventor 2017.4/2018 |

Bemafung fur Lange und Winkel (ein Punkt oder eine Linie zur Ebene)
Koinzident (ein Punkt zur Ebene).

Parallel (eine Linie zur Ebene).

A
Vv V V V

— Lotrecht (eine Linie zur Ebene).



Bauteile & Skizzen ‘ CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Neuerungen in der Sklzzenumgebung Tangenten auswahlen - jetzt im Befehl ,Geometrie

ab Inventor 2017.3 projizieren” verfugbar




Bauteile & Skizzen CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Neuerungen in der Skizzenumgebung
» Konvertierung von Skizzentext in Geometrie
ab Inventor 2017.3

[, Kopieren Strg4C

30° GUZ drehen
[y Raster fangen

&) Alle Abhangigkeiten ginblenden  F& 0]
j Grafiken aufschneiden F7 O

— Messen M




CINTEG AG
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Automatische Auswahl tangential angeschlossener Flachen

» Flachen loschen
» Einfarben von Flachen

> Flachen aufdicken
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Neuerungen bei der Extrusion oL e,
e ENT
GriBe s ATioy
» Neue GrofRenoption ,Abstand von Flache” =

Zur Machsten

Eis » Dehnen der Abschlussflache

Extrusion s

bstand von Fliche |

Form  \eitere Optionen

Grébe

Pmﬁ' Abstand von Flache ~

Volumenkarper o AL
Ausgabe 3 >
=]

ok [ bbrechen
A

“ &




CINTEG AG

Neuerungen bei der Bohrung il'/
/N’ZEM,I!Z;OOR/D
U oy, Mproy /"Ze.nA;TION
» Symmetrische Bohrung - Bohren ,in zwei Richtungen“ t‘

Bohrung s

Platzierung lm m_t
o1}

Ha'me 0@]

k Volumenkirper .

0 |

(][5 et g’ -
Referenz 2 O E
Bohrungspunkt Ausfilhrungstyp

g
ok oMk cE oFi 0®

Feny | ok | [ Abbrechen || Anwenden |
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Neuerungen bei der Bohrung o s
eNToR iy,
» Symmetrische Bohrungstyp ,in zwei Richtungen* \%%T;‘\T/QN
» ...nur verflgbar bei dem Bohrungstyp ,Bohren - Einfache Bohrung - Durch Alle =
.E;:; ~\oNF
—
[ Voumenksper

oo B ke g
o T e
ofit pHl off oFF -~ L o
Ao [0 ]| Asbeechen | [

olll =l
A1CH)m 7
&)

Blewn [oc | e |
stvabe

o
by oo
Grae (M




Bauteile

Neuerungen bei der Bohrung

Bohrung : BohrungNiut

nnnnnnnnn

oyf olf @

B oft
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» Anflachungsbohrung mit Tiefe ,0“

» Materialabtrag durch die Option ,Start verlangern®




Bauteile

Neuerungen bei der Bohrung

Bohrung

Platzierung
[ Nach Skizze

[3 | Mittelpunkte (1)

[+ | Volumenksrper

Bohrungspunkt

B O®

Schraube

MNorm
Schraubentyp
GriBe

Einpassung

~

I_I U 118 ard
O % i ‘ ® §lUl o ﬁ ﬁ [ start verlangern

11,000 mm >

I
ol
- 6,600 mm >

Ausfiihrungstyp

Durch alle ~ @ m

M & Abbrechen Anwenden

DIN

~

Inbusschraube DIN EN ISO 4762 v

M&

Mittel

~

~

X

» Option ,Start verlangern“

>

O

(0

([

L [

CINTEG AG
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Neuerungen bei der Fase

L/ w,
Fase: Fase2 X

En
. | i OR IDg
» Unterstitzung partieller Fasen “zgenATION
Fase  Teilweise = M’Z”eo‘
Abstand
Kanten 1mm >
—_— ==
Fase : Fase? it
Fortlaufende Kanten Eckenausfihrung
S
Kanten Zum Anfang Fase Zum Ende Insg
Alle Elements bewahren h 5 ausgewahlt 3 mm 45,419 mm 3mm 51,4
[ERY [ ok || abbrechen |
A
< >

Getriebene Bemalung festlegen

Fase hd
Zum Anfang
Fase

|




Blechbauteile

CINTEG AG
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Erweiterte Unterstiutzung der Mehrvolumenmethode / MultiBody

Blechregel festlegen

Blechregel

[ vargaben befolgen

| Standard_mm_1_5

WVa

[

oK

| attrechen |

... Volumenkorper erstellt mit
» Flache, Konturlasche

> Konturrolle und Ubergangslasche

... Iim Steuerbauteil:
» Individuelle Blechstarken / Volumenkorper

» Individuelle Blechregel/ Volumenkdrper »




Blechbauteile C CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Erweiterte Unterstiutzung der Mehrvolumenmethode / MultiBody

... In der resultierenden Baugruppe:
» Individuelle Blechstarke / Bauteil
» Individuelle Blechregel/ Bauteil




CINTEG AG
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Produktbeschreibende Informationen direkt am 3D-Modell (3DA\MBA)

» 3D-Modelle sind Standard in der Konstruktion $

» Nachfolgende Prozesse verwenden 2D-Zeichnungen :._ i ¥

» Modellierung + Dokumentation mit fertigungsgerechten Mafien, Toleranz- ~ =

und Oberflachenangaben

» Produktbeschreibende Informationen direkt am 3D-Modell - Ziele:
o Aufwandsreduzierung fur die Erstellung, Pflege und Aktualisierung der
Fertigungszeichnungen

o Reduzierung von Fehlerquellen
o Durchgangige Verwendung der Informationen durch die Applikationen
in der Fertigung




Bauteile
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Produktbeschreibende Informationen direkt am 3D-Modell (3DA / MBA)

Dataset Class

Master

DCC 1 2D Drawing
Complete definition

Drawing

DCC 2 2D Drawing
with 3D Model as reference

Drawing

DCC 3 2D Drawing + 3D Model

Complete definition

Partial definition in both =
DCC 4 2D Drawing + 3D Model Both
Complete definition in both
DCC 5 3D Model Model

Abbildung von Autodesk

YV V ¥V V V V

Meta Daten

Bemafiungen / Passungsangaben
Form- und Lagetoleranzen
Oberflachenangaben

Bohrungs- und Gewindeinfos

Allgemeine Hinweise



CINTEG AG

Produktbeschreibende Informationen direkt am 3D-Modell (3DA / MBA)

N

=aT o

niiz

> Voraussetzung: produktbeschreibenden Informationen sind eindeutig - 1ISO 16792

» Voraussetzung CAD-System:
o Werkzeuge fur die Erstellung, Organisation, Speicherung von 3DA

o Assoziativitat der 3DA
o 3DA nach Funktionskomplexen gruppieren und selektiv abrufbar
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3D-Annotierungen im Inventor Umgesetzte Normen:
> ASME Y14.41:2003
> DINISO 16792:2015 en
> IS0 1101:2017

3D-Annotierungen in der Zeichnung abrufbar

| | | | | | |
NOTE: THIS DRAWING SHALL BE USED WITH MODEL 123-4567
FOR COMPLETE PRODUCT DEFINITION
$9,2
157 '
' 2= 389 —

e

@31,61
2= #3159

Model 123-4567 -

|Q 0.4 A'—‘A X

B4165
$4150

> Bauteil (IPT)

» Blech-Bauteil (IPT) i -2
o Gefaltet zxauszos% -

o Abwicklung

&)

123-4568

» Bauteilbearbeitung im Zusammenbaukontext ! ! ' ' '

Engineering drawing 123-4568
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3D-Annotierungen im Inventor

G NIGECORIEUSI LN Prifen  Extras  Verwalten  Ansicht  Umg

TE o o O =T
i - . s [
. . . B] Viertelschnitt ~
Toleranz- Bezugsreferenzrahmen (DRF) Teleranz- BemaBung Bohrungs-/Gewinde- Oberflichen-  Fihrungs- Allgemeine  Allgemeine 3D PDF CAD-Format
element ratgeber infos beschaffenheit  linientext Anmerkung Profilanmerkung
Geometrische Anmerkung Allgemeine Anmerkung Anmerkungen Verwalten Exportieren

iLogic QJEGEENE*E Favoriten
() 1.058.1093.ipt -

() 3.058.1093 - Annotated.ipt
-5 Volumenkarper{1)
)m Volumenkdrper 1

T Ansicht: Isometric

>E:|g Volumenkdrper (1)
> [5= Ansicht: Isometric
[ e Anmerkungen |

"

@ Linearbemaliung 2 ﬂ Hauptansicht
| Toleranzelemente E lﬂl Isometric
> - I Koplanare Gruppe 1 -8 Front
.Cb. Bezugsreferenzrahmen 1 (A) -8 Top
) };-Langloch 1 - 8 right
b, Bezugsreferenzrahmen 2 (A]B) E ll;::tbom
} Platte 1 13 HOLE DETAL (3)
‘:H.cl;. Bezugsreferenzrahmen 3 (A|B|C) 8 HOLE DETATL (4)

)El Annotations
%-@Toleranoe Features
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Bauteile / Kooperation

3D-PDF Export
2B

3D PDF CAD-Format

Exportieren
e

» Export der Darstellungen
Export der Eigenschaften
Anhang im neuen STEP Format
Anhang im beliebigen Format

YV V V

1 3D-PDF-Datei publizieren — [m] X
Powered by a Anark Core™
Eigenschaften Konstruktionsansic
Fl Inventor - Zusammenfassungsinformatienen ~ [] Hauptansicht o
Titel Tsometric
Thema Front
Autor Tep
Schliisselwirter Right
Kommentare Left
Zuletzt gespeichert von - Bottom } v
Vo v -
o v o
Visualisierungsqualitat Exportumfang
@ Auf Objekte in Konstr
() Alle Objekie
Vorlage
| D:\03_L ion\06_CINTEG_Intern_D 0Tx2017\20170418-20_0Tx 2017\Design&Manufacturing\Inventor2018 - MBD\MDB session OTX 2017\ ¥ | El

Ausgabeort der Datei

Inventor2018 - MBD\MDB session OTX 2017\War| [...]

[Droz ion\06_CINTEG_Intern_Dokumente\Hausmessen|0Tx2017\20170418-20_OTx 2017\ Design&Manufacturi

PDF nach Abschluss anzeigen

Anhiinge

STEP-Datei erstellen und zuordnen

| publzieren | Abbrechen |

1 STEP-Datei speichern unter - Optionen — m]

Anwendungsprotokell
() 203 - Kenfigurationsgest. Konstruktion
) 274 - Automabil-Konstruldion

242 - Auf verwaltetem Modell basierende 3D-Konstruktion

(T

Spline-Einpassungsgenauigkeit

[0.001

Skizzen einbeziehen

Autarisierung
Autor Thema Front
Autor Top
Right
Kommentare Left
Zuletzt gespeichert von Bottom

Beschreibung Revisionsnummer

HOLE DETAIL (3)
[¥] HOLE DETAIL(4)

=]
1 3D-PDF-Anhange

5 CINTEG_Interm_D Ubersicht docx

Visualis]
Mittel

essen)

Ausgab
messen\QTx2017\20170418-20_0Tx 2017\Design&Manufacturing\Inventor2018 - MBD\MDB session OTX 2017\Workspace\J.05

PDF nach Abschiuss anzeigen

Anhange

STEP-Datei erstellen und zuordnen [ Optionen...




Bauteile / Kooperation

3D-PDF Export

71 1.058.1093 - Annotated.pdf - Adobe Reader

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Hilfe

- a

Do | QR ES

L] @ @ [ ]| o] =

Werkzeuge Ausfiillen und Unterschreiben Kommer

@ Fallen Sie bitte das folgende Formular aus. Sie kénnen in dieses Formular eingegebene Daten speichern.

Modellhierarchie

B model ~
- 1.052.1093 - Annotated.ipt
[ 1.058.1093 - Annotated.ipt
] paTUM -
% 30-PMI
B¢ Produktansicht
[ lsometric

(@] & =

i Front

(o Top

i# Right

o Left

i Bottom

[ HOLE DETAIL (3)

{# HOLE DETAIL (4)

@ Comer Relief e

==
W T @ @ 4 Optionen~
W8 lsometric ~
&8 Front

W Top

& Right

W Left

&8 Bottom

W8 HOLE DETAIL3

aBn e e

§ lsometric \l
:

S CT—

Comer Relief 2

B -
«o T a

DETAIL A

Tme
PARTNO 10581003 - Annotatad
REVISION

DESIGNEF  thompsie

ENGINEEF

NOTES

Surface Finish

www.cinteg.de

>
>
>
>

CINTEG AG
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Export der Ansichten

Export der Eigenschaften
Anhang im neuen STEP Format
Anhang im beliebigen Format

@ 10581093 - Annotated.pdf - Adobe Reader

Datei Bearbeiten Anzeige Fenster Hilfe

D ommen | DB @ [ ¢

Fillen Sie bitte das folgende Formular aus. Sie |

Anlagen | E
Bl % Offnen %Speichern s

Marme Beschr
[ 71.058.1093 - Annotated.step
i% Ubersicht.docx

B XN [= D




Baugruppe CINTEG AG
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Verbesserungen beim Offnen von Baugruppen / Platzieren von Komponenten

_
Gffnen | Inventor 2017 | x
e (T =LA Suchenin: | || CAXDaten MR a1
[_] Arbeitsbereich =
@ Bibliotheken Mame Anderungsdatum Typ () > S u C h e n
(] Content Center Files OldVersions 02.05.2017 18:43 Dateiordner
Profile Basis 30 28.04.2017 15:43 Dateiordner .
EB01-2-02-02-122.ipt 02.05.2017 18:43 Autodesk Inve > Z u | etzt geS pe IC h ert
@ B01-2-10-10-36.ipt 02.05.2017 1&:43 Autodesk Inve
tﬂ BO1-21.ipt 02.05.2017 17:22 Autodesk Inve
@ B01-21-02-02-10.ipt 02.05.2017 17:42 Autodesk Inve
i . utnrdeck lne 4 A
(QInw 50410 - AMWAMD Q.10 int 2 05 97 16AR Avtndeck | ” 1 Gffnen %
Dateiname: |BD1-21 int v‘ Aut K A360
4 Autodes Suchen in Clamp ~ | o T e
Datetyp: | Autodesk Inventor-Dateien (*iam;*ipt; ipn " dwg “idw;"ide) | {_] Workspace — B
| | @ Bibliotheken Mame Anderungsdatum Typ ~
Projektdatei:  |Kanya.i S Projekte. ..
V=B [ Proie... | (] Content Center Files 210-000m 07.04201709:44  Dateiordner
Schnellstart Zuletzt P 210-000r 07.05.2017 10:36 Dateiordner
- Auto I tor 2017 (21.20. 23300.0000 . .
@ gespeichert;  Autodesk Inventor2017( ! OldVersions 07052017 11:3 Dateiordner
S R Suhen... | |optonen... | Offen | Abbrechen (% 01_210-000kiam 06052017 18:48  Autodesk It
%08_210-103_5i.iam 07.05.2017 10:26 Autodesk lmn
&OQ_Z'IO-ODDf_KoIIi;\on;analy;e_si.iam 07.05.2017 10:26 Autodesk [nw
10a 210101 Knllicinncanahses ci int N7 NS IN17 NRN4 Avtadack lmn ¥
£ >
Dateiname | 12_210-000f_Komponenten_Spiegeln_si iam v |
Datetyp: | Autodesk Inventor Dateien (“iam;"ipt;*ipn;" dwg; idw;"ide) ~ |
Projektdatei: | MDB session OTX 2017.ipi v | [ progekte...
|Zu|etzt gespeichert: Autodesk Inventor2018 (22.0.11200.0000) I
R» Lv Vallstandig R I Optionen. .. I | Offnen | | Abbrechen




Baugruppe CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Verbesserungen beim Offnen von Baugruppen / Platzieren von Komponenten

» Vollstandig / Express

o -
> Dialogfeld Optionen Datei 6ffnen - Optionen x @ F L
F Anderungsdatum Ty
Datei &ffnen - Optionen X olstand —_ | [07.04.2017 09:44 Dz
I} Konstruktionsansichtsdarstellung 07.05.2017 10:36 Dz
[ |Express dffnen 07.03.2017 11:36 Dz
Konstruktionsansichtsdarstelung Zuletzt aktive _| [PB.05.201712:48 AL
| 07052017 10:26 A
Inventor 2017 [ Positionsdarstelung 07.05201710:26 A
Zuletzt aktive w i Hauptansicht | |7 052017 nAa-nd A
Positionsdarsteliung a Detailgenauigkeitsdarstellung ”
Hauptansicht ~* B Hauptansicht | |
L = dwgTidwide)
Detailgenauigkeitsdarstellung B E
Hauptansicht | B ] Nid"lﬁuﬁﬁsbare Referenzen bergehen e
I 7] Abbrechen
[ ] micht aufiésbare Referenzen dbergehen

7] Abbrachen | | Vollstindig v || | Optionen... Offnen




Baugruppe CII\P|'I;IKE(§ AG

Verbesserungen fir die Analyse von Kollisionen

Kollisionsanalyse X . . .
ab Inventor 2017.3 > Kollisionen in
Satz 1 definieren
Unterbaugruppen
% Satz 2 definieren ision wurde festgestellt X
| Elﬂnterbaugruppen als Komponenten behandeln Insgesamt wurde(n) 1 mit einem von 858,892 mm 3 festgestel. we rd en nic ht
y— i
| oK | Abbrechen g wer
= Zuriicksetzen << ausgewe tet
2usétziche Informationen: &
Objekt  Bautel 1 Bautel 2 Volumen Typ /  SchwerpuktX  SchwerpunktY  SchwerpunktZ
P 09_210-101 } sl 2101022 858,892mm~3  Algemein 5,656882 -1,330864 5,638295
Kollisionsf typ
A Algemein (1)
Geninde (0)

Inhaltscenter-Bauteile chne Gewinde (0)




Baugruppe C'NIE@ .A,‘G e

Verbesserungen fur die Analyse von Kollisionen ab Inventor 2017.3

e
[y 5wz » HKollisionen in Unterbaugruppen
' werden ausgewertet

» Kollisionen infolge
Gewindeliberdeckung
e > Kollisionen durch falsche

= -
s I Kollision wurde festgestellt

oK Abbrechen i! Insgesamt wurde(n) 7 Kolision(en) mit einem Gesamtvolumen von 2,738979E-+03 mm~3 festgestelt,

Objekt Bauteil 1 Bauteil 2 Volumen Typ . .
St 09_210-101_Kolisionsanalyss_sic1  210-102:2 858,892 mm~3 Allgemein KO m b Ination
P 2@ IS0 4762 MB x 45:2 210-104:1 481,606 mm ™3 Gewinde
p mt3 @ ISO 4762 MB x 45: 1 210-104:1 481,606 mm~3 Gewinde
p Intah IS0 7089 6 - 140 HV:2 IS0 4762 M8 x 45:2 29,007 mm~™3 Gewinde
JO Int5i ISO 7089 6 - 140 HV:1 IS0 4762 M8 x 45:1 29,007 mm~3 Gewinde
p Ints @ 210-105:1 IS0 4762 M3 x 45:2 429,430 mm ™3 Gewinde
P nt7 @ 210-105:1 ISO 4762 M8 x 45:1 429,430 mm~™3 Gewinde
<

Kollisionstyp
Allgemein (1)
[W] Gewinde (5)
Ubereinstimmends Gewinde (0)
Inhaltscenter-Bauteile ohne Gewinde (0)




CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

ab Inventor 2017.3

Baugruppe

Verbesserungen fur die Analyse von Kollisionen

Ubereinstmmende Gewinde (0)

Inhaltscenter-Bauteile chne Gewinde (1)

7 Kollision wurde festgestellt Zusétzliche Informationen:
LE Insgesamt wurde(n) 7 Kelision(en) mit einem Gesamtvolumen von 1,891686E-+03 mm~ 3 festgestellt,
* Objekt Bauteil 1 Bauteil 2
p niati ] ISO 4762 M8 x 45:2 210-104:1
& P mn2@ 150 4762 M8 x 45:1 210-1041
T p nt3@ IS0 7089 6 - 190 HV:2 IS0 4762 M3 x 45:2
p Int+ @ ISO 7089 6 - 190 HV:1 IS0 4762 M3 x 45:1
Objekt. Bautel 1 Bautel 2 Volumen Ty p s 210-105:1 IS0 4762 M3 x 45:2
P nu@ 1047628 x45:2 210-104:1 481,606 Im~3 Gewinde p Ints 210-105:1 150 4762 M8 x 45:1
p nt2@ 150 4762 M8 x 45:1 210-104:1 481,606 mm”~3 Gewinde .
P n@ 1507089 6- 140HV:2 15O 4762M8x 45:2  29,007mm”3 Gewinde p Int7 DI 3771 40« 1 8 =Pl - BH-200-012:1
ISO0RY6- 140 HY:1 150 4762 MR X 45:129,007mm Gewingk - Steigung Méx1 gegen MBx1.25
210-105:1 429,430 T3 Geninde - Nenngralie 6 gegen 8
210-105: 1 329,430 mm~3 <
DIN377110% LB-N-.. 11,539 mm "3
Kollisionstyp
Kellsianstyp Allgemein {0)
Aligemein () [m] Gewinde ()
(W] Gewinde (6)

Ubereinstimmende Gewinde {0)

Inhaltscenter-Bauteile ochne Gewinde (1)

» Kollisionen infolge Gewindelberdeckung
» Kollisionen durch falsche Kombination
» Kollisionen durch (verformbare) Komponenten



Baugruppe

Verbesserungen fur die Analyse von Kollisionen

B Kollision wurde festgestellt

CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

ab Inventor 2017.3

» Deklaration als ignorierte ,Komponente“

Ubereinstmmende Gewinde {0}

[]inhaltscenter-Bauteile ohne Gewinde (1)

Ignoriert {1}

l Insgesamt wurde(n) 7 Kollision(en) mit einem Gesamtvolumen von 1,831686E+03 mm~3 festgestellt.
(3] B Kollision wurde festgestellt
Zusatzliche Informationen: -
Insgesamt wurde(n) 7 Kollision{en) mit einem Gesamtvolumen von 1,891686E+03 mm~3 fe
Objekt Bauteil 1 Bauteil 2 Volumen
2 @ 150 4762 M8 x 45:2 210-104:1 481,606 mm~3
P 2@ 150 4762 M8 x 45:1 210-104:1 431,606 mm~3
P 3@ 1507089 6-140HV:2 IS0 4762MB x 45:2 29,007 mm~3 LT,.‘
P @ ISO70896-140HV:1  ISO4762M8 x 45:1 29,007 mm~3
P ms@ 210-105:1 IS0 4762 M8 x 45:2 429,430 mm~3
P s 210-105:1 IS0 4762 M8 x 45:1 429,430 mm~3 Zusatzliche Informationen:
Objekt Bauteil 1 Bauteil 2 Volumen T
ol - p int1 @ IS0 4762 M3 x 45:2 210-104:1 481,606 mm”3 G
isions
p nt2@ ISO 4762 M3 x 45:1 210-104:1 481,606 mm”3 G
Allgemein (1) p nt3@ IS0 7089 6 - 140 HV:2 IS0 4762 M8 x 45:2 29,007 mm~3 G
& Gewinde (8) S @ IS0 7089 6- 140 HV:1 IS0 4762M@x 45:1 29,007 mm*3 G
. . p nts @ 210-105:1 ISO 4762 M8 x 45:2 429,430 mm~3 G
Ubereinstimmende Gewinds (0}
p Ints @ 210-105:1 IS0 47652 M3 x 45:1 429,430 mm "3 G
[ inhaltscenter-Bauteile ohne Gewinde (1) ,p 1T BN AR et Bt oot fos fo o i 1
[ taroriert (1) l} Micht mehr ignerieren (alle)
Kollisionstyp
Allgemein (0)
[W] Gewinde (5)



Baugruppe

Verbesserungen fur die Analyse von Kollisionen

B Kollision wurde festgestellt

l Insgesamt wurde(r) 1 Kolision(en) mit einem Gesamtvolumen von 858,892 mm 3 festgestelt.

Cl

P «

x

Zusétziiche Informationen:

CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

ab Inventor 2017.3

» Einflugen der Kollisionsergebnisse in Excel
» Anmerkungsspalte

Objekt Bauteil 1 Bautsl 2 Volumen Typ /  SchwerpunktX  SchwerpunktY — SchwerpunktZ
P 09_210-101_Kollsionsanalyse_si:1  210-102:2 858,892mm~3  Algemein 5,656882 -1,330664 5,638295
|- = Mappel - Microsoft Excel
Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht PRC.FILE
= # Ausschneiden - = =
Calibri -1 A A == B = Zeilenumbruch Standard - ﬁ [}
oli
= - 53 Kopieren ~ %] E —
Al JEinfi - - - <0 ,00 Bedingt: Als Tabelle  Zellenf,
gem:m(l) in egen f Format Gbertragen F £ U Fgg\ferblndan und zentrieren % % 000 | Sdo $,0 Forr:atli:?]ur:g' furr:lafiefe:' [lEr orrn'
) Zwischenablage F] Schriftart F] Ausrichtung F] Zahl ] Formatvarlagen
Inhaltscenter-Bauteile ohne Gewinde (2) =
110 - fe |
A B C D £ F G H 1
1 Element Bauteill Bauteil2 Volumen(miTyp Schwerpunk|Schwerpunk|SchwerpunkiZ Anmerkung
2 |Intl 1SO 4762 M&|210-104:1 431,606 |Gewinde 13,6 0,075 9,9 Unterschiedliche Gewindetiefe
3 Int2 150 4762 M8|210-104:1 431,606|Gewinde 13,6 0,075 13,4fUnterschiedliche Gewindetiefe
4 |Int3 1SQ 7089 6 - 1150 4762 M3 29,007|Gewinde 13,6 1,655145 9,9Unterschiedliche Gewindetiefe
5 |Int4 1S0 7089 6 - 1150 4762 M8 29,007 |Gewinde 13,6 1,655145 13,4funterschiedliche Gewindetiefe
6 |Int5 210-105:1 150 4762 M8 429,43 |Gewinde 13,6 -2,100428 9,9|5teigung MEx1 gegen MEx1.25, Nenngrofie 6 gegen 8
7 |Inté 210-105:1  |150 4762 M3 429,43 |Gewinde 13,6 -2,109428 13,4|Steigung MEx1 gegen MBx1.25, Nenngrole 6 gegen 8
I
2 |




Baugruppe

€ c

Verbesserungen bei der Konturvereinfachungen / BIM Inhalten

Kenturvereinfachung

Komponenten  Flemente Erstellen

Darstellung

L

Konstruktionsansicht:
Position:

Detailgenauigkeit:

Bauteile entfernen

Hauptansicht ~ Q
Hauptansicht ~

[JBauteile nach Gréfe entfernen
o Virtueller Rahmen - max. Diagonale

Komponenten einschliefen

[z 0,000 mm

Zum AusschlieBen auswahlen
Ansicht
Eingeschlossen {19)
Ausgeschlossen (0)

Auswahl

]
oo
o0

Konturvereinfachung
Komporenten Elemente  Erstellen

Elemente entfernen

s

Bohrungen entfernen
Alle (26)

i

Max. Durchmesser

% 100,000 mm

Abrundungen entfernen
Ale (29)
(1]

Max. Radius

§ 100,000 mm

Elemente beibehalten

‘ Vorschau ‘ | OK

I | Abbrechen

Taschen entfernen

Alle (4if

) Max. Flachenkontur

N 100,000 mm

Fasen entfemen
Alle (20) ‘

Max, Abstand

J; 100,000mm

Vorschau | | ok | | Abbrechen

NTEG AG

Produkte digital entwickeln



Baugruppe

CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
Verbesserungen bei Konturvereinfachungen / BIM Inhalten

Konturvereinfachung

Komponenten  Elemente  Erstellen

MNeue Datei b

Bauteilname

Vorlage

Cylinder Body Sub_Assy Shrinkwra Morm.ipt V|
Meuer Speicherort

| D:\03_Dokumeman‘on\OG_CINTEG_InDern_Dcthente\I-Iausmessen\DTxZO|

Vorgabe-Stilcklistenstruktur

‘%E Normal ~
» Stil

Jeden Yolumenkirper beibehalten

Andere Einstellungen

Modell

¢ 00_03_Cylinder Body Sub_aAssy_Shrinkwrap_ Ve rei nfa C hte KO i po ne nte
)EE'D Volumenkorper (16)

:ir--r_T- Ansicht: Isometric

)D Ursprung

) [ 03_Cylinder Body Sub_Assy.iam
@ Bauteilende

[ verkniipfung lésen Alle internen Hohlréume fiillen

[ komponenten umbenennen Interne Bauteile entfernen

Farbiiberschreibung aus Quellkomponente verwenden

Bei fehlerhafter boolescher Operation unabhangige Karper erstellen

Vorschau I OK Abbrech|

Original




Baugruppen & Zeichnungen c CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Hohere Performance - Aligemein

v
v

v
v
v

beschleunigte Grafikleistung und schnelleres Offnen von groRen Dateien (IPT, IAM, IDW/DWG)

Pan, Zoom und Orbit des Modells antwortet unmittelbar / Komponentenselektion reagiert
augenblicklich (IPT, IAM, IDW/DWG)

Grafik Rendering ist robuster
schnellere Zeichnungsableitung: Zeichnungsansichtserstellung, Vorschau und Bearbeitung
schnellere Anzeige der Ansicht mit entfernten verdeckten Linien

Was kann der Anwender beitragen / welche Werkzeuge sind verfliigbar?

Zeichnung: Option , Aufschieben” verwenden

Zeichnung: Ausschalten der Ansichtenvorschau im ,Ansichten erstellen“-Dialog = Einsparung
von Grafik Ressourcen



Methodik grofRe Baugruppen / Zeichnungen - Ubersicht
|| Arbeitsprozess | Warum / Wann anwenden? |Waskannichtun? | WastutInventor?

Schnelles Offnen

Raster Ansichten

Prazise
Ansichten

Aktualisierung
unterdricken

Viewen, grundlegende
Arbeiten beim Erstellen /
Andern, bei denen keine
Modellinformationen be-
notigt werden

Beste Performance fiir
Zeichnungsableitungen
grosser Baugruppen

Erstellung von
Zeichnungen hochster
Qualitat (Ansichten mit
verseckten Linien...)

Vermeidung der Prozesse,
die dafiir sorgen, dass
Modellanderungen
nachgefiihrt werden

Bemalien und
Texte platzieren

Erstellung von
Ansichten und
Bemallungen*

keine
Einschrankungen

....angewendet in
Kombination mit Raster- /

oder Prazisen Ansichten....

siehe oben

CINTEG AG

te digital entwickeln

Prod

Verknipfte
Modellinformationen
werden nicht in den
Arbeitsspeicher geladen

- Nur die Expressdaten
- (“abgespeckte” Grafik-
- informationen) werden in
~ den Arbeitsspeicher geladen

.... alle notwendigen
Modellinformationen
werden geladen, um die
vollstandige Darstellung zu
generieren

Unterdrickung der
Aktualisierung von Ansichten
und Bemalungen bei
Modellanderung

: Oy 2017



I € C/\TEG AG

Verbesserungen beim Offnen von Zeichnungen

Produkte digital entwickeln

> Aufschieben = Zeichnungsaktualisierung unterdriicken + Schnelles Offnen

Dateiname:

S idw V.

Dateityp: [Aa.uodeek Inventor-Dateien ("iam:”ipt;”ipn:"« v]

Modell ¢

1 L 2 | El L 5 L 5 | ] 1
] | -

Schlisselwort eingeben

IE[E4) 210-000F-L.idw

) -|__ Zeichnungsressourcen

v f [ Sheet:1

a2

Large Block

[ Skizzensymbole

(@ A PARTS LIST:210-000f.iam
- >-(® Bz viEW20:210-000f.ipn

| 5@ B VIEW21: 210-000F ipn

Projektdatei: s v| [ Projekte...
-E' o ‘_! L =2 ﬁ.
indig l Datei affnen - Optionen
. Aufschieben
| Volistandig

7]

Dateireferenzen

Micht auflisbare Referenzen libergehen

[ oK f [Abbrechen ]




CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Verbesserungen beim Offnen von Zeichnungen

» Aufschieben im Kontextmenu

O
Modell \““\\ ) } ) )
R\ 210-000F-L.idw “x&; | Positonsnunmer () ) (oA Fuhrungsinientext )
>_ Zeichnungsressourcen | Ruckgangiy & ) % (8 Bohrungs-{Gewindeinfos )
E [ 5heet:1 i

abung [ ) (- Mittelpunkimarkierung |

B S = |

i Pgsitionsnummer (1 { i inientext b | B Modell tare abrufen ————p—rrrmr——— =

».[[5 Large Block 1 = £ — o o i, T =

».[[ Skizzensymbole Riickgangig <m1 ) [k 10 Bohrungs-/Gewindeinfos [EA Wiederholen Aktualisieren  — =

i . | S — Ix

H B i i y i ) . Y Kopieren Strg+C —f =

@ E. PARTS LIST: 210-0tllUF lam eine Bemalung MJ |_-*- Mittelpunkimarkierung ) & —

‘@1 VIEW 20: 210-000f.ipn B sy | [ Neues Blatt Eo— ]

¢ »(® B viEw21:210-000f.ipn [ uél Modellkommentare abrufen ] Alle Ansichten prézise — ] -

- i Alle Ansichten rastern ] T

) ’ [ sheet:2 [ Wiederholen Alle Blatter aktualisieren w ) 2 F — m

)--fgﬂ'leet:S r = o i Aktualisierungen aufschieben — =
Meues Blatt h P

o ¥ [Jsheet:4 i QF Zoom T :

Alle Ansichten prazise : ! @ Pan :gz

Alle Ansichten rastern

" rmmmmfsdﬁh I

4 Qt Zoom

| i gan

' Vorherige Ansicht
Hilfethemen. ..

o L

:«—:'J’orheﬁgeAns'mt FSE

Hilfethemen...




I € C/\TEG AG

Produkte digital entwickeln

Veranderungen beim Dialogfeld “Zeichnungsansicht”

. . eichnungsansicht
Zeichnungsansicht

n

Ve, N
O/" 20 Anzeigeoptionen Wiederherstellungsoptionen
17

Komponente  Modellzustand  Anzeigeoptionen

Kompanente Modellzustand
Datei Datei
<Dokument wahlen = - D:\03_Dokumentation\06_CINTEG_Intern_Dokumente\Haust ~ | |[2)
Darstellung Darstellung
. P -
s i Ansicht O% | s =
@[22 @ et o A
Paosition
[Jrasteransicht pa— [(Jrasteransicht
[}. | | Hauptansicht ~
Bezeichnung D / Detailgenauigkeit Bezeichnung U /
[ ANSICHT1 | Do | Hauptansicht v| | [anstchr2s |
B - B
Skalierung E?i% Skalierung far
[1:1 V] [1:4 v|
] (gl oK Abbrechen Abbrechen

Vorschau ausschalten = virtueller Rahmen = Einsparung von Grafik Ressourcen



I € C/\TEG AG

Veranderungen beim Dialogfeld “Zeichnungsansicht”

Zeichnungsansicht

Komponente Modellzustand)  Anzeigeoptionen

Gewindeelement
[ Tangentiale Kanten lk,

Perspektivisch werkirzt

[J arbeitselemente des Benutzers

alle Modellbemaliungen

An Erstansicht ausrichten
Definition in Erstansicht
Ausrichtung vaon Basis

Ansichtsausrichtung
Zentriert ~

@] &~ tret

Mormbauteile
Werdeckte Linien

Schnitk

Schraffur

schnittlibernahme
Ausschnitt
Unterbrochen
Aufgeschnitten
Schnitt

OK

*

Produkte digital entwickeln

Register ,Anzeigeoptionen®

Zeichnungsansicht

‘ Komponents

Anzeigeoptionen

Gewindeslement
[]Tangentiale Kanten

Perspektivisch verkirzt

Kollisionsverursachende Kanten

An Erstansicht ausrichten
Definition in Erstansicht

Ausrichtung von Basis

Ansichtsausrichtung

Zentriert v

2 e

Modellzustand
Wiederherstellungsoptionen

Mormbauteile
Yerdeckte Linien

Schnitk

Schraffur

Schnittibernahme
Ausschnitt
Unterbrochen
Aufgeschnitten
Schnitt

oK Abbrechen



I € cNTEG AG

Veranderungen beim Dialogfeld “Zeichnungsansicht”

Zeichnungsansicht

Komponente
Anzeigeoptionen

Modelle gemischier Karpertypen

[JFlachenksrper einschliefien
[Inetzkérper einschliefien

[] arbeitselemente des Benutzers

alle Modellbemalfungen

& M6

Modellzustand

hod

| Wiederherstellungsoptionen I

-

-+

QK

Neues Register ,Wiederherstellung”

>

Netzkorper einschliefen - Vorgabemafig sind Netzkorper
nicht in Zeichnungsansichten eingeschlossen..
Flachenkorper einschliefien - Vorgabemafig sind
Flachenkorper nicht in Zeichnungsansichten
eingeschlossen..

Arbeitselemente verwenden - ... wurde aus der

Registerkarte Anzeigeoptionen verschoben.

Alle Modellbemafungen - Referenziert alle
Modellbemafiungen in der Ansicht..



nteroperatibilitat /Kooperation ——— Wl -Sel\ysclle

Produkte digital entwickeln

Unterstitzung STL und Obj Format - Darstellung von Referenz Geometrie

* Abhangigkeiten

* Muster / Anordnung

* Kollision

e Schnitt

* Projektion auf Skizzen




CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
Netzobjekte in Zeichnungsansichten

Blmeshtzzues
> Zsdnurgsressourcen
v Casneety
v 5 VIEW L-AluTin_01_20:7R2.pt

v BB vEW2iAmn_01_2017R20t © o ¥ %M‘
v () Al 02 _2017R2.pt | v
> [Cuespang N T
v [ Aksmin_01 201722 @53 % = s
B soia2 4 -2 S

Ansicht Erstellen

» Netzkorperdarstellung EINschalten

2] 1 g --——_Ad“'\ . “
—o > Auswahlfilter ,Element
e )

O zautei

> [ Aurin_01_2017R250t

» Sichtbarkeitssteuerung via Browser

> BB VIBW:Amin_01_2017R2.0t e
i » Netzkorper sind auch in schattierten
i Ansichten sichtbar
= 063

Oy




Interoperatibilitat & CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

» AnyCAD - fur Inventor: Inventor 2018 Modelle in Inventor 2017.4 referenzieren

Jetzt kdnnen Sie mit anderen Benutzern zusammenarbeiten, die
friihere oder spatere Inventor-Versionen verwenden als diejenigen,

mit denen Sie arbeiten. Dieser Arbeitsablauf heiRt AnyCAD fir
Inventor.

* Installieren Sie Inventor 2017.4

» Unterstltzung von CATIA R6 - V5-6R2016



Vielen Dank! & CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

Autodesk® Inventor

.... kurz und knackig ....

4

- Inventor 2018 Neuerungen
/) ? -l! ia

Noch Fragen?
Susanne Immelmann \
Supportingenieurin ~

Abbildungen anteilig © Autodesk





